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SICHERHEITSDATENBLATT fiir Calciumdihydroxid
gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH),
Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 und Verordnung (EG) Nr. 453/2010

Fassung: 01.12.2010

Anderungsdatum: 01.12,2010

ES_KH_d1120
Druckdatum: 01.12.2010

ES-Nummer 9.9: Gewerbliche Verwendungen von Kalkstoffen in
Form von Feststoffen/Pulver mit hoher Staubigkeit

Expositionsszenariumsformat (1) fiir Verwendungen durch Arbeitnehmer

1. Titel

Freier Kurztitel

Gewerbliche Verwendungen von Kalkstoffen in Form von Feststoffen/Pulver mit hoher Staubigkeit

Systematischer Titel
auf Grundlage des
Verwendungsdeskrip-
tors

SU22, sU1, sU5, SU6a, SUGb, SU7, SUM0, SU11, SU12, SUM13, SU16, SU1T, SU18, SU19, SU20,
5U23, SU24
PC1, PC2, PC3, PCT, PC8, PC8a, PCSh, PC11, PC12, PC13, PC14, PC15, PC16, PC17, PC18,
PC18, PC20, PC21, PC23, PC24, PC25, PC26, PC27, PC28, PC29, PC30, PC31, PC32, PC33,
PC34, PC35, PC36, PC37, PC39, PC40
AC1T, AC2 AC3, AC4, ACS, ACB, ACT, ACS, AC10, AC11, AC13
{entsprechende Verfahrens- und Umweltfreisetzungskategorien werden in Abschnitt 2 nachfolgend
angegeben)

Erfasste Verfahren,
Aufgaben undioder
Titigkeiten

Die erfassten Verfahren, Aufgaben und/oder Tatigkeiten werden in Abschnitt 2 nachfolgend be-
schrieben.

Abschitzungsmethode

Die Abschatzung der Inhalationsexposition basiert auf dem Expositionsabschatzungstool MEASE.
Die Abschatzung fur die Umwelt basiert auf FOCUS-Exposit.

2. Verwendungsbedingungen und RisikomanagementmaBnahmen

PROC/ERC REACH-Definition Betroffene Aufgaben
PROC 2 Werwendung in geschlossenem, kontinuierlichem Verfah-
ren mit gelegentlicher kontrollierter Exposition
PROC 3 Verwendung in geschlossenem Cha rgenverfahren (Syn-
these oder Formulierung)
PROC 4 Verwendung in Chargen- und anderen Verfahran {Syn-
these), bei denen die Moglichkeit einer Exposition besteht
Mischen oder Vermengen in Chargenverfahren zur For-
PROC 5 mulierung ven Zubereitungen und Erzeugnissen (mehrfa-
cher undloder erheblicher Kontakt)
Transfer des Stoffes oder der Zubereitung (Beschi-
PROC 8a ckung/Entleerung) ausfin Gefale/grole Behélter in nicht
speziell fir nur ein Produkt vorgesehenen Anlagen
Transfer des Stoffes oder der Zubereitung (Beschi-
PROC 8b ckung/Entleerung) aus/in Gefale/grofie Behalter in spe-
ziell flir nur ein Produkt vorgesehenen Anlagen
PROC 9 Transfer des_ Stoffes oder der Zu_bereil_ung_ in kleine Behal-
ter (spezielle Abflllanlage, einschlieflich Wagung) . . .
PROC 10 Auftragen durch Rollen oder Streichen Weitere Informationen sind Kapitel R.12:
g System der Verwendungsdeskriptoren
PROC 11 Nicht-industrielles Sprihen (ECHA-2010-G-05-DE) der ECHA-
- - Leitlinien zu Informationsanforderungen
PROC 13 Behandlung von Erzeugnissen durch Tauchen und Gie- und Stoffsicherheitsbeurteilung zu ent-
Ben nehmen.
PROC 15 Verwendung als Laborreagenz
Verwendung von Material als Brennstoffquelle, begrenzie
PROC 16 Exposition gegenliber unverbranntern Produkt ist zu
erwarten
PROC 17 Schmierung unturIHoc:hIeistungsbedingungen und in
teilweise offenem Verfahren
PROC 18 Fetten unter Hochleistungsbedingungen
Handmischen mit engem Kontakt und nur perséinlicher
PROC 19 Schutzausristung
PROC 25 Sonstige Warmbearbeitung mit Metallen
PROC 26 Handhabung von anorganischen Feststoffen bei Umge-

bungstemperatur

ERC2, ERC8a, ERC8b,
ERCB8c, ERCEd,
ERC8e, ERCBf

Breite dispersive Innen- und Aultenverwendung von
reaktiven Stoffen oder Verarbeitungshilfsstoffen in offenen
Systemen
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Menschlicne Fakioren, die nicht vom Kisikomanagement DeginTiusst weraen

vorh Ven

Als Atemveolumen pro Schicht wahrend aller Verfahrensschritte, die in den Verfahrenskategorien widergespiegelt werden, wird

ein Volumen von 10 m*Schicht (8 Stunden} angenommen.

i hadi
£ L)

1gen mit Einfluss auf die Arbeitnehmerexposition

Werwendungsbedingungen wie Prozesstemperatur und -druck werden im Hinblick auf die Abschatzung der berufsbedingten
Exposition fir die durchgefihrien Verfahren nicht als relevant betrachtet. In Verfahrensschritten mit sehr hohen Temperaturen
(z. B. PROC 22, 23, 25) basiert die Expositionsabschitzung in MEASE jedoch auf dem Verhaltnis zwischen Prozesstemperatur
und Schmelzpunkt. Da davon ausgegangen wird, dass die zugehorigen Temperaturen innerhalb der Branche variieren, wurde
das héchste Verhaltnis als \Worst Case’-Annahme fir die Expositionsschétzung angenommen. Somit werden in diesem Exposi-
tionsszenarium alle Prozesstemperaturen fir PROC 22, 23 und PROC 25 automatisch erfasst.

Technische Bedingungen und MaBnahi auf P I

1e (Quelle) zur Verhinderung von Freisetzungen

In den Verfahren sind im Allgemeinen keine Risikomanagementmalinahmen auf Prozessebene (z. B. Einschluss oder Abgren-
zung der Emissionsquelle) erforderlich.

Technische Bedingungen und MaBnahmen zur Beherrschung der Verbreitung von der Quelle bis zum Arbeitnehmer

gorien (PROC)

mit entsprechender Exposition
entfernt werden.

Lokalisierte Be- Wirkungsgrad
grenzung der lokalisierten | Weitere Informatio-
FROC Grad der Separierung (Localised Cont- Begrenzung nen
rols, LC) (gem&R MEASE)
PROC 4, 5, 8a, 8b, 9, Eine petenziell erforderliche Generische lokale .
11, 16, 26 Separierung der Arbeitnehmer Enltli.'lftung T2% -
von der Emissionsquelle wird
vorstehend unter Haufigkeit und |  |ntegrierte |okale _
PROC 17, 18 Daver der Exposition” angege- Entliftung 87 %
ben, Eine Verringerung der Expo- Nur in gut gelGfteten
sitionsdauer kann beispielsweise Riumen oder drau-
PROC 19 erreicht werden, indem belUftate Nicht zutreffend NZ R
(Druck positiv) Kontrollrdume {Wirkungsgrad 50 %)
eingerichletl werden oder die
Alle anderen anwend- | arpaitnehmer von Arbeitsplatzen
baren Verfahrenskate- Nicht erforderich NZ -
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